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Meyer: Turm- und Kammersystem

[ Zeltschrift {Gr
angewandte Chemle.

Trotzdem dem deutschen und dem &sterreichi-
schen Patentamte der von Dr. Moye erwihnte
Ofen bekannt gewesen ist, ist das Patent 207 881
mir doch erteilt; damit werden die SchluBfolgerun-
gen von Dr. Moye in seinen Ausfiihrungen zu
meinem Vortrage vollig hinfillig; wenigstens fiir die
entscheidenden Behérden.

Ferd. M. Meyer. [A. 124.]

Turm- und Kammersystem.
Von Dr. Turzoper Mever, Offenbach.
(Eingeg. 2./5. 1912.)

In kurzer Folge brachte diese Zeitschrift zwei
Artikel iiber das obige Thema; in dem ersteren stellt
Hugo Petersenl) dem O plschen Turm-
system speziell das Faldin gsche Hochkammer-
system entgegen, kommt aber in seiner Beurteilung
des ersteren zu ganz dhnlichem Resultat wie ich in
einer fritheren Verdffentlichung?). Das Gegenteil
ist der Fall bei dem Aufsatz von E. Har t m a n nd),
den ich deshalb nicht ohne Entgegnung lassen kann.

Hartmann sucht meine Berechnung der
Kosten des Energieverbrauchs beim Turmsystem
zu entkriiften, indem er die zugrunde liegenden
Untersuchungen, welche ich vor 3 Jahren iiber den
Kraftverbrauch in einem Kammersystem ausge-
fithrt habet), als unzuverlassig hinstellt gegeniiber
den Betriebserfahrungen des Erfinders Opl in
Hruschau. Ich habe, wie seinerzeit eingehend dar-
gelegt®), die Messungen der Elektrizititsmengen,
welche geliefert und verbraucht wurden fiir die
einzelnen Arbeitsieistungen, — Antrieb der Ofen,
Antrieb des Ventilators, Hebung des Kieses und
Abbrands, Hebung der Séure bzw. Erzeugung der
dafiir notigen PreBluft, Speisung der Kammer-
diisen, Kiihlwasserhebung — auf zweifache Weise
ausgefiihrt: einmal durch Aufzeichnung der insge-
samt in dem Betriebe verbrauchten und durch einen
Elektrizititszihler summierten KW-Stunden und
auBerdem durch téigliche Bestimmung und Sum-
mierung der Zeitdauer, Stromstérke und Spannung
fir jede einzelne Arbeitsleistung.

Dergleichen umstindliche Messungen setzt man
nicht jahrelang fort, das Resultat eines storungs-
losen vollen Monats darf gewiB als ausreichend
gelten, wenn die auf verschiedene Weise gewonnenen
Messungsresultate um nicht mehr als 8% mit-
einander differieren. Wenn hiergegen dann aber
die ,,mehrjihrigen durchaus verldBlichen Betriebs-
erfahrungen‘‘ in Hruschau die Kosten der Pre8-
lufterzeugung um 75%, niedriger finden, so kann
ich ihnen ebensowenig Glauben schenken, wie etwa

1y Diese Z. 25, 762 (1912).

2) Diese Z. 25, 203 (1912).

3) Diese Z. 25, 817 (1912). — Die Widerlegung
der Arbeit eines Verstorbenen, noch dazu, wenn der-
selbe ein langjihriger geschitzter Bekannter war,
ist eine peinliche Aufgabe. Indessen darf ich wohl
annehmen, daB der Aufsatz von Hartmann in
Gemeinschaft mit der Chemischen Fabrik Hruschau
bzw. deren Herrn O pl verfaBt worden ist und
mbchte meine Entgegenung als gegen diese gerichtet
aufgefalit sehen.

4) Diese Z. 22, 1841 (1809).

5) Diese Z. 23, 1556 (1910).

Jemandem, der behaupten wiirde, aus 100 kg ab-
rostbarem Schwefel 600 kg 509, ige Schwefelsiure
zu fabrizieren. Mag die KW-Stunde auch vielleicht
in Hruschau etwas billiger zu stehen kommen als
5 Pf., in der Mehrzahl der Fille wird sie sich noch
teurer kalkulieren; rechnet H. Pe t e r s e n sie doch
sogar zu 11 Pf. (PS-Stunde 8 Pf.), allerdings ein-
schlieBlich der Kosten fiir Bedienung und Unter-
haltung der Hebungseinrichtung.

Das Heben der Schwefelsdure mittels Emulseur
ist kein Spezificum des Turmsystems, es ist auch
bei vielen Kammersystemen gebriuchlich, Zuzu-
geben ist, de8 damit eine gute Verteilung der Siure
im Turm erreicht wird. Aber warum soll die
Prefiuft im FEmulseur billiger arbeiten als im
Montejus oder Pulsometer? Da die Séure mit be-
sonders groBer lebendiger Kraft oben austritt, wiire
eher das Gegenteil anzunehmen.

Es verlohnt sich nicht, ndher einzugehen auf
die weiteren Mitteilungen aus dem Hruschauer Be-
triebe, weil dieselben nicht kontrolliert werden kon-
nen. Nur an einem Beispiel will ich zeigen,
wie mit den Angaben meiner Verdffentlichung in
dieser Z. 22, 1843 (1909) verfahren worden ist, um
ein fiir das Turmsystem gunstiges Resultat zu kon-
struieren:

Fiir die Fortbewegung der Gase diente nach
Hartmann in dem Hruschauer System ein
»Siegfried, in dem fiir meine Energieverbrauchs-
Messung benutzten dagegen ein , Frithjof. Weil
nun in dem Katalog der deutschen Ton- und Stein-
zeugwerke der Kraftverbrauch fur ersteren zun
3 PS, fiir letzteren zu 3!/, PS angegeben ist, so
wird gefolgert, daB mein System sogar noch mehr
Kraft fiir die Gasbewegung erfordert als das
Hruschauer. DaB der Kraftverbrauch abhingig ist
von der Belastung bzw. von der je nach Umn-
stinden einzustellenden Tourenzahl, wird ignoriert.
Ignoriert wird auch, daB in meiner Tabelle iiber den
Kraftverbrauch dieser ausdriicklich angegeben ist,
niamlich fiir das Treiben des Ventilators zu 434 KW-

434
7130 OOKW
oder 0,8 PS. — 0,8 PS. an Stelle der mir
untergeschobenen 3/, PS.t —

In solcher Weise kommt dann eine Aufstellung
heraus, nach welcher sich die Herstellung von
100 kg Sdure im Turmsystem um 5!/, Pf. billiger
stellt als im Kammersystem, wihrend sie nach
meiner Aufstellung um 10,7 Pf. teurer zu stehen
kommt. Einen Nachweis gegen die
Richtigkeit meiner Rechnung und
Aufstellung kann ichnachdenoben
mitgeteilten Zahlen nicht als er-
bracht ansehen!

DaB man auch mit dem Turmsystem eine reine
Séure erzeugen kann, wenn man ein Rostgas-
reinigungsverfahren anwendet, bestreite
ich gewiB nicht. Aber das ist doch ein Ding fiir
sich, und die Kosten fiir eine derartige Einrichtung
waren in die Anlagekostenberechnung nicht mit
eingeschlossen. Ohne solche Rostgasreinigung wird
aber das Turmsystem keine Sdure liefern, die z. B.
direkt auf handelsiibliche 669,ige Sdure konzen-
triert werden kann, wie dies mit der Kammersiure
von einem gut konstruierten und geleiteten Kam-
mersystem zum groften Teil moglich ist.

Stunden in 30 Tagen, d. h. also zu
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Fiir ein neues patentiertes Verfahren wird
selbetverstandlich eine Lizenzgebiihr erhoten. Uber
die Hohe derselben bei O pls Verfahren bin ich
keineswegs — wie in Hart m a n ns Artikel vor-
ausgesetzt ist — beunruhigt, aber ich hatte doch
Recht mit dem Hinweis, daB das Kammerverfahren
allgemein durch solche nicht belastet wird; und
auch beim Tangentialkammersystem spielt die
Lizenzgebiihr keine Rolle mehr, da das Patent in
Kiirze ablauft. '

Zum SchluB sei mir noch gestattet, darauf hin-
zuweisen, dal die neueren Bestrebungen in der
Fabrikation von englischer Schwefelsiure, so ver-
schiedenartig sie auch von vornherein zu sein
scheinen, nach einem Punkte hin konvergieren,
nimlichder Betonungder Hohendimen-
sion des Reaktionsraumes. Sie zeigt
sich in gleicher Weise beim Turmsystem wie bei

der Faldin gschen Hochkammer und den hohen
Tangentialkammern, welche bis jetzt bis zu 14 m
Hohe bei 111/; m Weite ausgefiihrt wurden, natiir-
lich in besonderem Eisengeriist. Wiirden solche
Kammern nach Raschigs Vorschlag®) mit reich-
lichen Mengen zerstiubter salpetersiurehaltiger
Schwefelsiure gespeist werden, 8o bliebe wohl gegen-
iiber O pls Tiirmen kaum noch ein prinzipieller
Unterschied bestehen. Um aber diese Art von
Fabrikation Skonomisch zu gestalten, bedarf es
— daran halte ich fest — einer wesentlich billigeren
Methode zum Heben der Siure, als sie uns mit den
heutigen Einrichtungen zu Gebote steht. Und diese
Methode wird nach meiner Uberzeugung gefunden
werden! [A. 106.]

8) Diese Z. 22, 1182 (1909).

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Jahresberichte
der Industrie und des Handels.

Die Papierindustrie in Australien. Trotz der
hohen Zolle geht es mit der australischen Papier-
industrie nur sehr langsam voran. Die Schuld
daran tragen einesteils die australischen Arbeits-
verhiltnisse, anderenteils die hohen Preise der Roh-
stoffe. Diesemn letzteren Ubelstande glaubt man
jetzt abhelfen zu konnen, indem man das Holz des
..Blue Gum*, einer besonders in Tasmanien weit-
verbreiteten Eucalyptusart (Eucalyptus Globulus),
nutzbar macht. Damnit in England vorgenomtene
Versuche sollen gezeigt liaben, daB sich dieser Holz-
stoff besonders zur Herstellung stirkerer und bes-
serer Papiere eignet. Fiir das neue Unternchmen
ist ein Kapital von 250 000 Pfd. Sterl. (5 Mill. Mark)
vorgesehen, das bereits gezeichnet sein soll. Damit
der -Rohstoff nicht durch Transportkosten ver-
teuert wird, will man die Fabrik in Tasmanien er-
richten. (Bericht des Handelssachverstindigen beim
Kaiserlichen Generalkonsulat in Sydney.)

dn. [K. 531.)

Der Bergbau Britisch-Indiens. Wenn auch der
indische Bergbau in den letzten Jahren keine be-
merkenswerten Fortsehritte gemacht hat, so ist er
dooh bereits von einer solchen Bedeutung, da er
die Aufmerksamkeit der weitcsten Kreise verdient,
und zwar ganz besondcers die Beachtung der deut-
schen Maschinenindustrie fiir den Absatz von berg-
werklichen Maschinen, Transport- und Firderungs-
anlagen u. dgl.

Unter der Forderung von Erzen nimmt Man -
ganerzden ersten Platz ein. Seine Ausfuhr stellte
sich im Jabre 1910/11 auf 672 979 t im Werte von
12,5 Mill. Mark gegen 500 344 t 10758 090 M im
Vorjahre. Deutschland nahm in diesem Jahre in
direkter Verladung nichts ab, doch ist wohl anzu-
nchmen, dal ein bedeutender Teil der nach Ant-
werpen verschifften 137 680 t endgiiltig in den west-
deutschen Werken Verarbeitung fand.

Bleiund Zinn, welche ausschlieBlich in der
hinterindischen P’rovinz Birmal gewonnen werden,

wurden im Wertc von 3 870 621 M und 244 600 M
verladen.

Die Ausfuhr von Wolfram, welches eben-
falls nur in Birmah, und zwar in dem Ditrikte Tavoy
bisher gefunden wird, machte im Jahre 1910/11
groBe Fortschritte. Sie stellte sich nunmehr auf
3280 ctws gegen 969 ctws im Vorjahre. Ihr groQerer
Teil wurde nach Deutschland abgefiihrt.

Die Verschiffungen von Glimmer haben
sich withrend der letzten drei Jahre stetig gchoben,
wie aus der folgenden Aufstellung der Ausfuhr er-
sichtlich ist: 1908/09: 26 392 cwts im Werte von
2 617 400 M, 1909/10: 33 963 cwts i. W. v. 3 161 550
Mark, 1910/11: 42 593 cwts i. W. v. 3 8556 260 M.

Die iiberseeischen Verschiffungen von indischer
Kohle, die sich vornehmlich nach Cevlon, den
Straits Settlements und Sumatra richteten, be-
trugen wihrend des Jahres 1910/11: 889 601 t i. W.
von anndhernd 10,6 Mill. Mark. Dazu wurden als
Bunker von Dampfern noch weitere 879 139 t auf-
genommen. Den groBten Teil der indischen Forde-
rung, welche sich im Jahre 1910 auf 11 387 716 t
stellte, wird im Inlande von den Bahnen und den
Baumwoll- und Juteindustrien verarbeitet.

Der mittlere I'reis von erstklassiger Jherria-
kohle stellte sich wihrend der letzten Jahre pro
Tonne loco Zeche verladen: 1907/08: 8 sh, 1808/09:
7 sh 32/3d. 1909/10: 4 sh 05/4d, 1910/11: 3sh 10d.
Der Preis fiir 1910/11 hat nunmehr ungefihr die
Lage wieder erreicht, welche vor der Kohlenspeku-
lation im Jahre 1907/08 gingig war, als sich die
Preise auf dem Niveau von 3/61; (1805/08) be-
wegten.

Die Entwicklung der Pe trole u m industric
hat wihrend der letzten 10 Jahre bedeutende Fort-
schritte gemacht. Die gesamte Produktion von
Rohol, welche noch im Jahre 1900 erst mit cinemn
373/4 Mill. Gallonen angegeben wird, erreichte be-
reits im Jahre 1909 ecinen Ertrag von 233,5 Mill.
Gallonen. Die indischen Olfclder liegen vornehmlich
in Birma, und diese hinterindische Provinz deckt
alljahrlich zu einem groBen Teile den vorderindi-
schen Bedarf. Im Jahre 1910/11 kamen z. B. von
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